FNIRSH”

Statie profesionala de lipit digitala cu afisaj color
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Masuri de siguranta atunci cand statie de lipit

OBSERVA \

Pentru a evita deteriorarea statiei de lipit i pentru a asigura siguranta in mediul de lucru, trebuie respectate

urmatoarele instructiuni:

* Acest produs foloseste un stecher cu trei fire cu Tmpamantare care trebuie introdus ntr-o priza cu
trei fire cu Tmpamantare. Nu modificati stecherul si nu utilizati un adaptor cu trei fire fara
fmpamantare. Daca extindeti cablul de alimentare, utilizati un cablu de alimentare cu trei fire
fmpamantat.

+ Nu modificati statia de lipit fara autorizatie.

« La inlocuirea pieselor, utilizati componente originale din fabrica.

+ Nu inmuiati statia de lipit. Nu utilizati statia de lipit cu mainile ude si
Nu trageti de cablul de alimentare.

« Lipirea poate produce fum, deci asigurati-va ca zona de lucru este bine ventilata.
spa iu.

« Cand utilizati statia de lipit, nu efectuati nicio actiune care ar putea deteriora produsul.

« Daca nu utilizati produsul o perioada lunga de timp, depozitati-l intr-un mediu uscat.

Masuri de siguranta la utilizarea capului fierului

Dupa ce alimentarea este pornita, temperatura varfului fierului de lipit este ridicata, ceea ce poate

provoca arsuri sau incendii din cauza utilizarii gresite.

« Evitati utilizarea necorespunzatoare a acestei statii de lipit si utilizati produsul in
in conformitate cu instructiunile de utilizare.
« Cand inlocuiti varful de lipit, nu il atingeti direct pentru a evita arsurile.
+Nu folosi i niciodata varful fierului de lipit langa obiecte inflamabile.
* Avertiza i-i pe ceilal i ca varful fierului de lipit poate provoca arsuri i poate duce la accidente

periculoase. Opriti alimentarea atunci cand faceti o pauza sau dupa terminarea lucrului.

+ Cand indepartati reziduurile de lipit, nu loviti fierul de lipit pe masa de lucru, deoarece acest lucru poate

ar fi putut fi grav deteriorat.
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« Nu folosi i varful fierului de lipit pentru alte sarcini decat lipirea.

* Anu se lasa la indemana copiilor pentru a evita arsurile.

A AVERTISMENT

Acest produs are masuri antistatice, va rugam sa va
asigurati ca este impamantat atunci cand il utilizati.

NOTIFICARE UTILIZATORULUI \

*Acest manual contine instructiuni detaliate pentru utilizarea produsului si masuri importante
de sigurantd. Va rugam sa cititi cu atentie acest manual si sa urmati instructiunile pentru
a asigura performanta optima a produsului.

* Nu utiliza i dispozitivul intr-un mediu inflamabil sau exploziv.

« Bateriile aruncate si dispozitivele invechite nu trebuie tratate ca deseuri menajere; Pentru
eliminarea corecta, respectati legile nationale sau locale aplicabile.

+ Daca exista probleme de calitate cu dispozitivul sau daca aveti intrebari despre utilizarea
acestuia, va rugam sa ne contactati imediat si vd vom rezolva preocupadrile in timp util.

1. INTRODUCEREA PRODUSULUI \

DWS-200 este o statie de lipit de precizie de fnaltd performanta introdusa de FNIRSI, care
este o unealtd de mana folosita in mod obisnuit in lipirea electronica.

Acest produs este echipat cu un transformator de cupru pur de mare putere incorporat,
potrivit pentru tensiunea de intrare 110-250V, care acceptd o putere maxima de 200W, un
interval de temperatura reglabil de 100-450°C, care accepta 3 presetari de grup de
temperatura si poate fi conectat la un suport de fier de lipit pentru hibernare prin inductie.
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2.CARACTERISTICILE PRODUSULUI \

+ Ecran color HD, control inteligent

« Intrare de tensiune adaptiva larga (110-250V)

+ Putere maxima 200W, incalzire rapida

* Grupuri presetate multiple, convenabile si rapide

« Suporta manere de tip F245, F210, compatibilitate puternica

* Modul de hibernare in timp real pentru a prelungi durata de viata a varfului de lipit

* Monitorizare in timp real a starii puterii si a temperaturii in mai multe moduri

3.INTRODUCEREA STRUCTURII ST SCHEMA DE CONEXIUNE \

3.1 Prezentarea gazd

Zona de plasare a

varfului de lipit

Ecran de afisare

Butoane
de control

Comutatqr

Verificati starea uleiului.

Interfata cu brat robotizat
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Interfata de
actualizare a

firmware-ului de tip C

Comutator de alimentare

Orificiul de conectare al
suportului

de hibernare

Interfata de alimentare

Siguranta de intrare

Interfata manerului
statiei de lipit
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3.2

oducere in scaunul

Clema pentru maner de sgrma

Zona de plasare a

varfului de lipit

Manerul scaunului
Hibernator
|-

Priza cu varf

de fier de lipit

Zona de curatare
asarmei de

otel

Orificiul de conectare al
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3.3 Schema electrica

Cablare de alimentare gazda

Dupa conectarea cablului de alimentare,
daca trebuie sa deconectati alimentarea,
puteti face acest lucru prin comutarea

comutatorului de alimentare la

operare.

Conexiune maner fier de lipit

Dupa ce ati introdus manerul in interfata,

asigurati-va ca 1l blocati din nou cu
butonul pentru a preveni contactul slab

sau slabirea manerului in timpul utilizarii.

Cablul de conectare al scaunului de hibernare al unitétii principale Unitatea principala si

unitatea secundara trebuie conectate printr-un cablu de conectare, iar manerul este

plasat pe scaunul de hibernare pentru a detecta hibernarea.
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4.PANOUL INTRODUCERE \

Model Setarea
temperaturii
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Instructiuni audio
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5.DESCRIEREA PROCESULUI DE LUCRU

=pryr—

0
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330 c | 360 c

Pagina de activare a hibernarii Pagina Interfata principala
de asteptare

Conectati dispozitivul

conform schemei de cablare, porniti intrerupatorul de alimentare din spatele unitatii principale si

Apasati scurt butonul de pornire pentru a porni dispozitivul. Dupa pornire, acesta va fi afisat

logo si dupa ce dispare, dispozitivul va intra in modul de hibernare. Modul de hibernare

poate fi terminat fn doua moduri.

Scenariul : Ridicati fierul de lipit in timpul procesului de hibernare pentru a iesi

pagina de hibernare si a intrat in interfata principala.
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&

Temp. curent
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=
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in somn lasat pana la standby

Hibernare Interfata principala

Scenariul  Daca fierul de lipit nu este ridicat in timpul procesului de hibernare,

dispozitivul va intra in modul standby cadnd numaréatoarea inversa ajunge
00:00:00.

— N
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== =i
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n standby

Ridicati fierul de lipit sau presati

sat pana la standby

orice buton pentru a porniincalzirea

Pagina de hibernare Modul standby
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La intrarea in interfata principald, fierul de lipit este in starea normala de functionare, impartit in urmatoarele
patru stari:
Stare incalzire : In aceastd stare, a doua pictograma 0
pictog 2450 e
din partea dreapta a barei de stare se schimba in

L -— W
incalzire.

- e e Starea

' ' " l e —eincalirii
AR AR Ay

pictograma. Fierul de lipit fie se incalzeste, fie
procesul de incalzire s-a incheiat si temperatura

actuala a atins temperatura setata

Temperatura
Starea de hibernare: Fierul de lipit a fost introdus de hibernare

in suportul fierului de lipit. A doua pictogramé din
partea dreapta a barei de stare se va schimba in
pictograma de hibernare

Starea

Cand functia de hibernare este activata si [ .
2% de hibernare

temperatura n timp real.

este la fel sau mai mica decat temperatura
hibernare, controlul va intra in
uginiSunt in hibernare.

pagina de hibernare si intrati in modul de hibernare. Poate fi trezit

prin ridicarea fierului de lipit.

Mod standby : Dupé ce fierul de lipit intra in modul de hibernare si se incheie numaratoarea inversa a
temporizatorului, va intra in modul standby. Pentru a dezactiva modul standby, apasati orice buton sau

ridicati fierul de lipit.

in standby

Temp. curent

Ridicati fierul de lipit sau pr

lasat pana la standby orice buton pentru a porr

Pagina de hibernare Modul standby
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Stare de pornire/oprire : Apasati scurt
butonul de pornire pentru a porni/opri.

DWS200. 7

A OBSERVA

Nu atingeti partile fierbinti cand fierul de lipit este in
stare de incalzire sau incalzit si gata de utilizare.

6. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE \

6.1

ducere in gazda

Pornire: Pe ecran va aparea pictograma de pornire, iar apoi va merge automat la
pagina de hibernare sau la pagina principala (daca varful fierului de lipit este ridicat
n timpul pornirii, va merge automat la pagina principald, altfel va merge la pagina
de hibernare). Daca vi se solicita sa introduceti un varf de lipit, interfata va merge
automat la pagina de pregatire a varfului de lipit dupa introducerea varfului de lipit.
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Temp. curent

R

DWS00] "

Porniti Hibernare

oo @ @EE
g

D -, G
L L

=

& introduceti varful fierului de lipit

Principal Solicitati
introducerea varfului de lipit

interfata

Comutare pagina de pornire : Existd trei pagini pe interfata principala, apasati scurt butonul

MOD pentru a comuta intre pagini.

Currentremp
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Setarea temperaturii tintd : Puteti seta temperatura tinta in doua moduri pe toate cele trei pagini
principale.

Apasati scurt sau tineti apasat butonul pentru a seta temperatura tinta in modul de incalzire, apasati
apasarea butonul pentru a seta temperatura tinta. temperatur. e hibernare,

butonului seteaza temperatura de hibernare.

Temperatura tinta Temperatura de hibernare

hibernare

Modul de incélzire

CH
Apasati scurt butonul pentru a se\ec

canal de temperatura rapid pentru setari rapide -

temperaturile tintd. Apdsarea butonului de
hibernare nu are efect imediat,
dar numai dupa iesirea din modul hibernare.
360 «c
(7]

—
0%

Odata ce blocarea temperaturii este activata, nu este posibil

setati temperatura tinta.
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Accesati mai intai pagina de setari
Niveluri: Apasati scurt butonul
pentru amin pagina de setare a

temperaturii.

a Tempo setat > ]

&

Acces la meniul de al doilea nivel

Setari: apasati scurt butonul pentru

aintra Trﬁiu\ de al doilea nivel.

pagina de setari.

Tempo setat

Revenirea la meniul anterior: Apa

scurt butonul pentru a reveni g cu
la meniul anterior.

Reveniti la pagina principala : Daca va
aflati pe pagina de setari de la primul
nivel, apasati scurt butonul pentru

areveni

pina principala.

Schimbarea meniului : Cand va
aflati in prima pagina de setari de

nivel, apasati butonul .

urmétoarea pagina de setari

Schimbarea optiunilor de setare:

Prin apasarea scurta a butonului

n u comutati la alte

optiuni de setare.
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6 temperaturii

Cresteti temperatura: apasati butonul %
selectati scurt, apoi apare un simbol

triunghi. Prin apasarea scurta a butonului
ng sau apasati lung pentru a

seta valoarea de increment. Apasati din nou
tasta pentru a salva a.

Blocare temperatura : apasati butonul pentru a %
comuta comutatorul de blocare. Va rugdm s retineti ca,
odata ce blocarea temperaturii este activata,

temperatura tinta nu poate fi modificata pe pagina principala

6.4 de hibernare

Temperatura de hibernare: Selectati temperatura

de hibernare si apasati scurt set

butonul pentru a seta temperatura de

hibernare. Dupa setarea la valoarea dorita, aﬁ

din nou tasta pentru a confirma si salva.

Alternativ, puteti regla rapid temperatura de

hibernare prin apdsarea scurtd sau lunga a tastei.
din modul de hibernare si

fnainte de a intra in pagina de hibernare.

Opriti ecranul de asteptare: dupa ce ati
selectat sa opriti ecranul de asteptare, pur si

simplu apdsati scurt butonul pentru a-l
porni sau dezactiva. Cand ecranul de asteptare
este oprit, ecranul nu va fi afisat cand intrati

in pagina de dezactivare a ecranului de asteptare.

© Sunnvsoft sro, distribuitor
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Comutator de asteptare: Dupa ce ati selectat
comutatorul de asteptare, apasati scurt butonul
de pornire sau oprire. Cand : pentru
comutatorul este Set de somn
modul de asteptare este activat, ecranul modului de
asteptare va fi afisat cand intrati in € oooc
pagina de dezactivare a modului de
asteptare. Afisarea ecranului de asteptare

necesitd pornirea comutatorului de asteptare, in ©omin

timp ce oprirea ecranului de asteptare necesita

oprirea acestuia.

Timp de asteptare : Dupa selectarea
. _ Set de somn
timpului de asteptare, va aparea un simbol

triunghi pasati scurt butonul, indicand ca (
o } € o0oC | EL
puteti apdsa scurt sau apasati lung butoanele
stanga si dreapta pentru a seta timpul de asteptare.
Timpul de asteptare este folosit in primul

rand pentru a incepe numaratoarea inversa pentru

aintrain ecranul de asteptare dupa

intrarea Tn pagina Hibernare.

6.5

ces

Temperatura rapida 1/2/3: Dupa ce ati se\

temperatura rapida 1 mbutonul '
si va apdrea un simboj oi puteti

apdsa sau tineti apasatd tasta pentru a seta

valoarea si, in final, apasati din nou tasta
pentru a confirma si aloarea.
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6.6 Calibrarea temperaturii

Calibrare temperatura 150/250/350: Dupa

selectarea temperaturii de calibrat, apasati Calibrarea temperaturii 4» |
butonul pentru a inﬁmodu\ de

calibrare. Asezati varful fierului de lipit pe CO9H6°C906°C

dispozitivul de calibrare si odata ce temperatura

se stabilizeaza, apasati sau tineti apasata tasta

n D pentru a seta valoarea temperaturii.

Dupa finalizarea calibrarii, salvati setarile

apasand tasta . % .
6 de sistem

Luminozitatea ecranului: Dupa selectarea

luminozitatii ecranului, apadsati scurt butonul

apoi apasati sau tineti apasat butonul. Setdri de sistem i

n u pentru a regla luminozitatea ecranului.

Luminozitatea ecranului este actualizatd in timp
real in timpul ajustarii. Dupa finalizarea setarilor,
apasati scurt tasta pentru a salva

setarile.

Sunet de notificare: Dupa selectarea unui

sunet de notificare , aiésatl scurt tasta
apoi apasati sau Setari de sistem
mentineti apasata tasta

pentru a seta sunetul

de notificare. Sunetul de alerta se

actualizeaza in timp real in timpul configurarii.
Dupé finalizarea setarilor, apasati scurt butonul

% pentru a salva setarile.
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Unitate de temperatura °C/°F: Dupa ce ati selectat

Setdri de sistem

unitatea de temperaturd, apasati scurt butonul

pentru a comuta intre °C si °F.

6.8 Limba sistemului

Schimbarea limbii : prin apasarea unui buton a
— Limba sistemului <>
apoi apasati butonul pentru

a confirma si comuta.

englezs

6.9 fabrica

Resetarea din fabrica : Dupa ce apasati scurt butonul, vi se va solicita sa % vei face din nou

alegeti intre ,Da" si ,Nu”. O apasare scurta poate fi folosita pentru a comuta selectia in

acest moment. Selectand ,Da” si

prin apasarea scurta a tastei din nou %

toate setdrile vor fi resetate si setarile implicite din fabrica vor fi restaurate; Daca selectati ,Nu” si

MODE
apasati din nou tasta la scurt timp, resetarea din fabrica va fi anulata si veti r| OK

a,pagina de

nivel anterior.

Resetati toate cele anterioare | 4» Resetati toate cele anterioare 4>
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7. ACTUALIZARE FIRMWARE

Opriti dispozitivul, apasati si mentineti apasat butonul
MOD, apoi utilizati cablul USB Type-C pentru a
conecta dispozitivul la computer, porniti-| si intrati in

interfata Bootloader, asteptati sa apara unitatea

Va rugam s trageti firmware-ul
flash USB si copiati fisierul firmware pe unitatea fisier pe unitatea flash USB!

flash USB.

8.PARAMETRI PRODUS

Numaérul modelului DWS-200 B
Performan & 200W (MAX)
Interval de temperatura 100-450°C
Dimensiunea gazdei L 156 x 196 x H 103 (in mm)
Tensiune de intrare 110-250v
Sigurantd de intrare 3A
'T-:Sifriee :“Pmaté F210, F245
L Greutate neta 475 g (o gazda) )
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9.Inlocuirea si curatarea varfurilor fierului de lipit \

locuirea varfului de lip

1. Folosind suportul pentru plug-in, separati

fier de lipit de la varful de lipit.
2. Pentru a introduce un varf de lipit nou
utilizati un suport de priza sau cu mainile
goale. Introduceti un varf de lipit nou in maner.
3.Dupa inlocuirea varfului de lipit, trebuie sa
urmati instructiunile de pe ecran.
Pentru a incepe lucrul, puneti méanerul in

pozitia de hibernare sau apasati orice buton
pentru a incepe lucrul.

A OBSERVA

La prima asamblare, asigurati-va ca temperatura varfului fierului

de lipit nu este prea mare pentru a evita arsurile. Protectia
suplimentara impotriva arsurilor este destinatd doar sa previna
incalzirea varfului de lipit imediat dupa instalare,
permitand utilizatorilor sa reduca timpul de reactie.
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area varfurilor de lipit

Folosirea unei perii de sdrma de cupru fina, de Tnalta densitate, poate curata eficient varful de lipit,

asigurand in acelasi timp protectia varfului,

10.UTILIZAREA SI INTRETINEREA FIORULUI DE LIMAT \

SFATURI

Dupa ce temperatura s-a stabilizat, curatati varful de lipit cu un burete curat si verificati starea
fiare de calcat.

Daca cositorirea varfului de lipit contine oxid negru, acesta poate fi completat cu tabld noua si apoi sters

cu un burete curat. Repetati acest proces de curétare pana cand toti oxizii sunt complet indepartati, apof
umpleti din nou cu cutie noua.

Daca varful de lipit se deformeaza sau rugineste, acesta trebuie inlocuit cu unul nou.

A OBSERVA

Nu folositi o pila pentru a indeparta oxizii din imbinarea de lipit.
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Scaun temperatura

capului fierului de lipit

Temperatura excesiva slabeste functionalitatea
varfului de lipit, de aceea este recomandat sa

folositi cea mai scazuta setare de temperatura posibila.
Acest varf de lipit are o recuperare excelenta a
temperaturii, ceea ce permite lipirea blanda la
temperaturi mai scazute si astfel protejeaza

componentele sensibile la temperatura.

Curatenie

Curatati in mod regulat varful fierului

de lipit cu un burete de curatare. Fluxul si
reziduurile de oxid ramase dupa lipire pot
deteriora varful fierului de lipit, ducand la erori de
lipit sau la reducerea eficientei conductiei

caldurii.

Cand folositi fierul de lipit pentru o

perioada lunga de timp si in mod continuu,
este recomandat sa demontati varful

fierului de lipit o data pe saptamana pentru
aindeparta oxizii si a preveni deteriorarea care

poate rezulta din scaderea temperaturii.

Cand nu este utilizat

Nu lasati varful fierului de lipit la

temperaturi ridicate pentru perioade lungi de timp
cand nu este utilizat, deoarece acest lucru poate face
ca reziduurile de flux sé se transforme in oxizi, care

reduce semnificativ eficienta conducerii caldurii.

Dupa utilizare

Dupa utilizare, curatati varful fierului de lipit si
acoperiti-l cu lipit proaspat pentru a preveni

oxidarea.

© Sunnysoft sro, distribuitor
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posibile ale ,ne-cositor;

« Cand fierul de lipit nu este utilizat, varful de lipit nu este acoperit cu lipit

proaspat. « Varful de lipit este intr-o stare de

umiditate ridicata. « Varful de lipit nu se topeste

suficient in timpul lipirii. « Frecarea varfului de lipit pe un burete sau o carpa uscata sau murdara. [Cure
[burete industrial umed fara sulf]

« Lipirea sau placarea cu fier este murdara sau suprafata de lipit nu este curata.

Distribuitor

Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a 190

00 Praga 9
Republica Ceha
www.sunnysoft.cz
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FNIRSH

PRECISION INTELLIGENT SOLDERING STATION INSTRUCTION MANUAL




PRECAUTIONS \

Soldering Station Usage Precautions

To avoid damage to the soldering station and ensure safety in the work

environment, the following should be observed:

@This product uses a three-wire grounded plug, which must be inserted into a
three-prong grounded outlet. Do not modify the plug or use an ungrounded
three-prong adapter. If extending the power cord, please use a grounded
three-wire power cord.

@Do not modify the soldering station without authorization.

@When replacing parts, use original factory components.

@Do not wet the soldering station. Do not use the soldering station with wet hands
or pull on the power cord.

@Smoke may be emitted during soldering, so ensure good ventilation in the work
area.

@Do not engage in any actions that may harm the product while using the
soldering station.

@If the product is not used for a long time, please put it in a dry environment.

Precautions for using head of soldering iron

When the power is turned on, the temperature of the soldering iron tip is at
a high temperature, which may cause burns or fire due to abuse.Please
strictly observe the following:

@Please avoid misuse of this soldering station and use the product according to
the operating instructions.

@Do not touch the soldering iron tip directly when replacing it to prevent burns.

@Never use the soldering iron tip near flammable objects.

@Notify others that the soldering iron tip can cause burns and may lead to
dangerous accidents. Turn off the power when taking a break or after finishing
work.

@Do not tap the soldering iron on the workbench to remove solder residue, as this
may cause severe damage to the soldering iron.



@Do not use the solderingiron tip for tasks other than soldering.
@Keep out of reach of children to prevent burns.

This product has anti-static measures,
please make sure to ground it when using.

NOTICE TO USERS \

@This manual provides detailed instructions on how to use the product and
important precautions. Please read this manual carefully and follow the
instructions to ensure optimal performance of the product.

@Do not use the instrument in flammable or explosive environments.

@Disposed batteries and obsolete instruments should not be treated as
household waste; please follow the relevant national or local laws for proper
disposal.

@If there are any quality issues with the instrument or if you have any questions
regarding its use, please contact us promptly, and we will address your
concerns in a timely manner.

1.PRODUCT INTRODUCTION \

The DWS-200 is a high-power precision soldering station introduced by FNIRSI,
which is a commonly used manual tool in electronic soldering processes. This
product features a built-in high-power pure copper transformer, suitable for
voltage inputs of 110-250V, supporting a maximum power of 200W, adjustable
temperature range of 100-450°C, support for pre-setting 3 temperature groups,
and the ability to connect to a soldering iron stand for induction hibernation.



2.PRODUCT FEATURES \

@HD color screen, intelligent control

@Adaptive wide voltage (110-250V) input

@Maximum power of 200W, rapid heating

@Multiple preset groups, convenient and fast

@Supports F245, F210 type handles, strong compatibility
@Real-time hibernation mode to extend soldering iron tip life

@Multiple mode real-time monitoring of power and temperature status

3.STRUCTURE INTRODUCTION AND WIRING DIAGRAM \

3.1 Host introduct

Soldering iron tip
placement area

Display screen

Operation
buttons

Switch

Status
indicator light

Robotic arm interface



Type-C firmware
upgrade interface

Power switch

Hibernate Holder
Connection Hole

Power
supply interface

Input fuse

Soldering station
handle interface




3.2 Introduction to hibernation seat

Handle wire clip

Soldering iron tip
placement area

Handle

Hibernator seat -—

Soldering iron
tip plug socket

Steel wire
cleaning area

Hibernate holder
connection hole



3.3 Wiring diagram

Host power wiring Host soldering iron handle wiring
After the power cord is connected, if After inserting the handle into the
you need to disconnect the power interface, make sure to use the knob
you can do so by toggle the power to lock it again to prevent the
switch to operate. handle from having poor contact or

becoming loose during use.

Main Unit Hibernation Seat Connection Cable

The main unit and the secondary unit need to be connected through the
connecting cable, and the handle is placed on the hibernation seat in order to
sense hibernation.

06



4.PANEL INTRODUCTION \
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5.WORK PROCESS DESCRIPTION

in standby

pul g
L

] (330

Power-on page Hibernate page Standby page Main interface
Connect the devices according to the wiring diagram, turn on the power switch
on the back of the main unit, and press the power button briefly to turn on the
device. After powering on, the logo will be displayed, and after the logo
disappears, the device will enter hibernation mode. There are two ways to exit
hibernation mode.

Scenario @:Pick up the soldering iron during the hibernation process to exit
the hibernation page and enter the main interface.

Hibernation page Main interface

Scenario @:If the soldering iron is not picked up during the hibernation
process, the device will enter the standby page when the countdown
reaches 00:00:00.

in stan

p the
button t

Hibernation page Standby



Entering the main interface, the soldering iron is in normal working
condition, divided into the following four states:

Heating status: In this state, the
second icon on the right side of the
status bar will change to a heating
icon. The soldering iron is either
heating up or the heating process
has been completed, with the actual
temperature  reaching the set
temperature.

A Heating
status

Hibernation
Temperature

Hibernation state:The soldering
iron has been inserted into the

soldering iron stand. The second
Hibernation

icon on the right side of the status e tate

bar will change to a hibernation icon.
When the hibernation function is

activated and the real-time temperat
ture is equal to or lower than the hibernation temperature, the device will enter

the hibernation page and go into hibernation mode. It can be awoken by picking
up the soldering iron.

Standby mode:After the soldering iron enters hibernation mode and the
countdown timer ends, it will enter the standby page. Press any button or pick
up the soldering iron to deactivate the standby mode.

in standby

Pick up t dering i
insleep | left until standby any button to start heatin

Hibernate page Standby



Shutdown/Power on state:Press the power
button briefly to shut down/power on.

Do not touch the hot parts when the soldering iron
isin the heating or heated and ready to use state.

6.OPERATING INSTRUCTIONS \

6.1 Host introduction

Power on:The screen displays the boot icon, then automatically transitions to
the hibernation page or main page (if the soldering iron tip is picked up during
the boot process, it will automatically transition to the main page, otherwise the
hibernation page). If there is a prompt to insert the soldering iron tip, after
inserting the soldering iron tip, the interface will automatically transition to the
soldering iron tip ready page.



left until

Power on page Hibernate page

=) amm
-—" .- -

g

Please insert the soldering iron tip

Main interface Prompt to insert
soldering iron tip

Homepage switch:There are three pages on the main interface, press the
MODE button briefly to switch between pages.
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Target temperature setting:You can set the target temperature on all three
main pages in two ways.
(Pressing briefly or holding down the button can both set the target tempera-
ture. When in heating mode, pressing the n u button sets the target
temperature, and when in hibernation mode, pressing the button sets the
hibernation temperature.

Hibernation temperature

Target temperature

Heating mode

@Short press the button to select the

quick temperature channel to quickly set
CH
=
button in hibernation mode will not take

the target temperature. Pressing the

effect immediately, it will only take effect
after exiting hibernation mode.

Quick preset

After the temperature lock is activated,
the target temperature cannot be adjusted.




6.2 Basic menu operation

Accessing the first-level settings
page:press the
enter the temperature settings page.

key briefly to

Tempe set

&,

Accessing the second-level
settings menu:press the
briefly to enter the second-level
menu. settings page.

key

Tempe set

Return to the previous menu:

CH

press the = key briefly to return
to the previous menu.

Tempe set

Return to the main page:When on
the first-level settings page, press

the ,CD—H key briefly to return to the
main page.

Switching menus:When on the
first-level settings page, press the
key briefly to switch to
other settings pages .

[ > ]

Shortcut use
@) m—

300

® 330

360

Switching setting options:Press

the n u key briefly to switch

to other setting options.
Tempe set



6.3 Temperature Setting

Temperature increment:Press the %
key briefly to select, after which a triangle
symbol will appear. Press the

key briefly or long press to adjust the
increment value. Press the key again
to save the setting.

Tempe set

Temperature lock:Press the % key to
toggle the lock switch. Please note that after
enabling temperature lock, the target
temperature cannot be changed on the
main page.

Tempe set

6.4 Hibernation settings

Hibernate temperature:Select the hibernate
temperature, short press the key to
adjust the hibernate temperature. After
adjusting to the desired value, press the

Sleep set

ON

key again to confirm and save. Alternatively,
you can quickly adjust the hibernate 0 orr @  30min

temperature by short or long pressing the
key while in hibernate mode and
before entering the hibernate page.

Standby screen off: After selecting the
standby screen off, simply short press the

Sleep set

key to turn it on or off. When the € 150« | on
standby screen off is activated, the screen will
not display the standby screen when entering

the standby screen off page. ‘ [N ()FF‘ ®  30min




Standby switch:After selecting the standby
switch, simply short press the % key to
turn it on or off. When the standby switch is
activated, the screen will display the standby

Sleep set

screen when entering the standby screen off
page. Displaying the standby screen requires
the standby switch to be turned on while the
standby screen off needs to be turned off.

Standby time:After selecting the standby
time, short press the % key will display a
triangle symbol indicating that you can short
press or long press the left and right keys to
adjust the standby time. The standby time is
mainly used to start a countdown to enter the
standby screen after entering the Hibernation
page.

6.5 Quick access

Quick temperature 1/2/3:After selecting

Sleep set

) Shortcut use (D
quick temperature 1/2/3, press the % key
to display a triangle symbol. You can then (@ =— 300°c|
press or hold the n key to adjust ) )

the value, and finally press the key ® 330c
again to confirm and save the value.

® 360°c




6.6 Temperature calibration

Temperature calibration 150/250/350:

After selecting the temperature that needs
to be calibrated, press the key to enter 150°c 250°c
calibration mode. Place the soldering iron

Tempe calibration («»

tip on the calibration device, and once the
temperature stabilizes, press or hold the

key to adjust the temperature
value. After calibration is complete, press
the % key to save the settings.

6.7 System settings

Screen brightness:After selecting the

System settings 4>
screen brightness, press the % key

briefly, and then press or hold the

key to adjust the screen
brightness. The screen brightness will be
updated in real time during the adjustment
process. Once the adjustment is complete,
press the % key briefly to save the
settings.

Alert sound:After selecting the alert sound,
press the % key briefly, and then press

or hold the n u key to adjust the alert
sound. The alert sound will be updated in

tem settings

real time during the adjustment process.
Once the adjustment is complete, press the

key briefly to save the settings.



Temperature unit °C/°F:After selecting the
temperature unit, press the % key briefly

System settings <>

to switch between °C and °F.

6.8 System language

Switch language:by pressing the System language (>

key, then press % to confirm
and switch.

English

6.9 Restore factory settings

Restore factory settings:After short-pressing the % key, you will be prompted
again to choose between "Yes" and "No". Short-pressing the key at this
time can toggle the selection. Choosing "Yes" and short-pressingthe% key again
will reset all settings and restore to the default factory settings; if you choose "No"

and short-press the % key again, the restoration of factory settings will be
canceled and you will return to the previous level page.

Reset all previous (<> Reset all previous [«»




7.FIRMWARE UPGRADE

Power off the device, press and hold the
MODE button, then use the USB Type-c
cable to connect to the computer to power
on the device and enter the Bootloader
interface, wait for the USB flash drive to pop
up and copy the firmware file to the USB
flash drive.

8.PRODUCT PARAMETERS \
Model Number DWS-200
Power 200W (MAX)
Temperature Range 100—450°C
Host Size L 156 x W 96 x H 103 (in mm)
Input Voltage 110-250V
Input Fuse 3A
Supported Soldering
Iron Type F210.F245
Host Net Weight 475g (single host)

18



9.SOLDERING IRON TIP REPLACEMENT AND CLEANING \

9.1 Replace the soldering iron tip

1.Use the plug-in holder to separate the
soldering pen from the soldering iron
tip.

2.Use the plug-in holder or bare hands to
insert the new soldering iron tip Insert
the new soldering iron tip into the
handle.

3.After replacing the soldering iron tip,
you need to follow the instructions on
the screen. Put the handle into the
hibernation seat or press any key to
start working to start working.

y

For the initial assembly, make sure the soldering iron tip
temperature is not too high to prevent burns. The added
burn protection is only designed to prevent immediate
heating of the soldering iron tip after installation, allowing

users a cushioned response time.




Using a high-density fine copper wire brush can effectively clean the soldering iron
tip while also providing protection for the tip.

10.SOLDERING IRON TIP USE AND MAINTENANCE \

(DAfter the temperature stabilizes, use a clean sponge to clean the soldering tip and
check the iron's condition.

@If the tin plating on the soldering iron tip contains black oxide, it can be replated
with new tin, then wiped clean with a clean sponge. Repeat this cleaning process
until all oxides are completely removed, then replate with new tin.

®If the soldering iron tip deforms or develops rust, it must be replaced with a new
tip.

Do not use a file to remove oxides from the soldering joint




1 Use of soldering iron tips

Soldering iron
head temperature seat

Excessive temperature will weaken the
functionality of the soldering iron tip, so it
is recommended to use the lowest possible
temperature setting. This solderingiron tip
has excellent temperature recovery,
allowing for sufficient soldering at lower
temperatures to protect temperature-sen-
sitive components.

Cleaning

Regularly clean the soldering iron tip using
acleaning sponge. Residues of flux and
oxides generated after soldering can
damage the soldering iron tip, leading to
soldering errors or reduced heat
conduction efficiency.

For prolonged and continuous use of the
soldering iron, it is recommended to
disassemble the soldering iron tip once a
week to remove oxides and prevent
damage that may result in reduced
temperature.

When Not in Use

Do not leave the soldering iron tip at high
temperatures for extended periods when
notin use, as it can cause flux residues to
turn into oxides, significantly reducing heat
conduction efficiency.

After Use

After use, clean the soldering iron tip, coat
it with fresh solder to prevent oxidation.




10.2 Possible causes of "non-tinning" soldering iron

@The solderingiron tip is not covered with fresh solder when the ironiis not in use.

@The soldering iron tip is in a high humidity condition.

@The solderingiron tip is not sufficiently melted during soldering work.

@Scrubbing the soldering iron tip on a dry or unclean sponge or cloth. [A clean,
moist industrial grade sulfur-free sponge]

@The solder or iron plating is impure, or the soldering surface is not clean.

11.PRODUCTION INFORMATION \

Any FNIRSI'users with any questions who comes to contact us will have
our promise to get a satisfactory solution + an Extra 6-Month Warranty to
thanks for your support!

By the way, we have created an interesting community, welcome to
contact FNIRSI staff to join our community.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.

Add.: West of Building C,Weida Industrial Park,Dalang Street,Longhua
District,Shenzhen,Guangdong

E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Business)/ fnirsiofficialcs@gmail.com
(Equipment service)

Tel: 0755-28020752 / +8613536884686



