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Manual de utilizare al fierului de lipit electric inteligent

Micro-ciocan de lipit electric programabil cu afisaj SMART
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Observa \

1. Inainte de prima utilizare, va rugdm sa cititi cu atentie manualul. Pastrati manualul pentru referinte ulterioare.

2. Reciclati dispozitivul Tn conformitate cu standardele si legile aplicabile din tara respectiva.

3. Daca descoperiti o defectiune sau un defect, contactati imediat producétorul si duceti dispozitivul la un centru de service.

1. Prezentare generala \

HS-01 este un fier de lipit electric inteligent si portabil, cu afisaj. Ciocanul electric de lipit are urmatoarele caracteristici: 1. Mic, compact, usor de

transportat
2. Recuperare rapida a temperaturii si crestere rapida a temperaturii 3.

Ecran OLED incorporat , alimentat de interfata Type-C 4. Design ergonomic, prindere
confortabila, control precis al temperaturii, tensiune de functionare 9-20V
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Varf de lipit Piulita de blocare Gel de siliciu

Butonul stang

[ ] l

Sursa de alimentare tip C cu ecran OLED

Butonul dreapta

ﬁmem lectic 65W Afi a Ecran OLED de 0,87"

Voltaj DC9-20V W

Sursa de alimentare Port USB fip C Interval de temperatura 80-420 °C  180-78

°F Incarcare rapida cu declansare PD
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4. Alimentare electrica \

Folosind adaptorul de alimentare cu protocol de incércare rapida PD, fierul de lipit inteligent poate fi setat la orice
tensiune de functionare de 9V\12V\15V\20V de la adaptor (setarea implicita este 20V). La diferite tensiuni de
functionare, curentul de lucru, puterea si timpul de cositorire sunt urmatoarele:

Tensiune de functionare 20v 15v 12v ov
Curent de lucru 3,25A 250 2A 1,5A
Almentare elecrca 65W 375w 135w

Timp de placare cu staniu 17ani 0dean

Daca tensiunea este mai mica de 9V, afisajul va afisa tensiune scazuta.

Tensiunea de functionare implicita a fierului de lipit este de 20V. Daca tensiunea maxima de iesire a

adaptorului este mai mica de 20V, tensiunea maxima de iesire NU VA fi atinsa. Daca adaptorul are o tensiune de iesire
de pana la 12V, veti primi 12V.

Cand se utilizeaza un adaptor de alimentare fara protocol de incarcare rapida PD, tensiunea de functionare a
dispozitivului inteligent de lipire pornit este tensiunea de intrare. Trebuie mentionat ca dupa conectarea
adaptorului si intrarea in interfata principala, incalzirea va reincepe. Aceasta inseamna ca puterea de iesire a
adaptorului nu este potrivita pentru adaptor, va

rugam sa utilizati un alt adaptor. © Sunnysoft sro, distribuitor



Daca tensiunea de iesire a adaptorului este de 20V, dar curentul de iesire este mai mic de 3,25A (aceasta inseamna ca

puterea de iesire este mai mica decat puterea necesara a fierului de lipit), dupa intrarea in interfata principala si incalzire, poate

Adaptorul trebuie oprit si repornit, ceea ce va duce la repornirea ecranului! (Celelalte tensiuni de functionare sunt aceleasi)

Daca reporneste dupa incalzire , inseamna ca puterea de iesire a adaptorului nu este suficientd pentru functionarea normala. Va rugam sa

alegeti o tensiune de functionare mai mica in functie de puterea de iesire a adaptorului. Daca iesirea adaptorului este de 12V/2,5A, 15V/2A
sau 20V/1,5A, iar puterea totala de iesire este de 30W, setati tensiunea de functionare la 12V.

5. Utilizare \

STALARE

p 0 O

1. Scoateti piulita 2. Introduceti varful ciocanului de lipit 3. Fixati piulita

*Daca observati ca fierul de lipit se blocheaza la introducere, puteti incerca sa il intoarceti si sa il introduceti din nou.
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Procedura de functionare a fierului de lipit HS-01 este prezentatd in figura de mai sus. Dupa pornire, va fi afisat logo-ul.

Apasati scurt butonul corespunzator care clipeste pentru a incalzi dispozitivul. Cand modul de blocare pentru copii este activat,
Apasati scurt (de 3 ori) butonul corespunzator pentru a incalzi dispozitivul. La accesarea interfetei principale, puteti alege

intre cele 3 moduri principale de functionare ale fierului de lipit:

Stare de functionare: Ciocanul de lipit este Tn stare incalzita sau gata de utilizare, nu atingeti piesele aflate la temperatura fnalta.

Stare de repaus: Ciocanul de lipit este deja in starea de incalzire si utilizare, iar daca nu este utilizat mai mult decat timpul de repaus, va intra in
starea de repaus si se va porni dupa utilizare.

Stare oprit: Dispozitivul se va opri dupa deconectarea alimentarii .

Temperatura varfului

4 de lipit

(&l —® Tensiune de functionare

Pagina principala este afisata in dreapta, in coltul din dreapta jos

este temperatura tintd setatd de utilizator, iar la mijloc este
temperatura ciocanului de lipit in timp . Partea de jos arata —@ Temperatura setatd

puterea de incélzire , iar in coltul din dreapta sus tensiunea de functionare. -
Banda de putere de

ncalzire
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6. Controlul

+Pornire: Dupé conectarea la sursa de alimentare, pe afisaj se va afisa si instalarea dopului [JEENIE=T si apoi va fi afisat simbolul de inserare
de alimentare. Dupa ce varful este conectat corect, afisajul va afisa

“Incalzire: © Pictograma butonului va clipi, apasati scurt butonul pentru a intra in interfata de incalzire.

iar varful va incepe apoi sa se incalzeasca.

*Mod de asteptare Apasati lung butonul din dreapta de pe interfata de incélzire pentru a opriincélzirea si a revenila

pagina de asteptare .
-Setarea temperaturii: Pe pagina de incalzire, apasati butoanele stanga si dreapta pentru a introduce setarea temperaturii si
setati temperatura . Apasati scurt butonul din dreapta pentru a creste valoarea, apasati scurt butonul din stanga pentru a o reduce
reduce. Apasati lung butoanele pentru a schimba rapid valorile. Treapta este de 10 °C.

*Mod de setare: In modul in care temperatura nu este setata, apasati si tineti apasate simultan butoanele stanga si dreapta si

intrati in modul de configurare

n modul de setare, apasati scurt butoanele stanga si dreapta pentru a regla luminozitatea afisajului. Apasati lung

*Reglarea luminozi

luminozitate si introduceti . i folositi butoanele stanga si dreapta pentru a regla luminozitatea. Lung

Apasati orice buton pentru a iesi din mod.
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« Calibrare temperatura: Intrati in mod, apasati scurt butonul stanga si butonul drept pentru a schimba temperatura de calibrare.

Apasati butonul din dreapta pentru a intra in interfata, dsati butoanele stanga si dreapta pentru a seta valoarea. DI
apasati orice buton pentru a iesi din mod. Pe pagina principala, setati temperatura tinta la 350 °C. Dupa ce temperatura se stabilizeaza

Masurati temperatura reala folosind un termometru de lipit, inregistrati diferenta dintre temperatura tint si cea reala (temperatura pozitiva

sau negativ) si introduceti diferenta in acest element de meniu.
)t eapta pentru a selecta unitatea de temperatura. unitate de temm Lung

+Unitate de temperatura: In setdri, apasati scurt fg
Folositi butoanele dreapta si stanga pentru a ajusta. Apasati lung orice

Apasati butonul din dreapta pentru a intra si a
iesi din mod. + Mod repaus: In acest

mod, apasati scurt butoanele stanga si dreapta pentru a selecta modul repaus, apasati butonul dreapta pentru a intra.
lung orice buton pentru a iesi din mod. Setarea implicita a modului de repaus este de 20 de minute,

pasare lunga

Folositi butoanele stanga si dreapta pe;
putand fi setata intre 1 5i 20 de minute. Dupa setarea valorii maxime, apasati scurt butonul pentru a iesi din mod. *Temperatura de somn: In modul de setare, apasati scurt

butoanele stanga si dreapta pentru a selecta
et reapa s sanga. bups ceeste

temperatura de somn, apasati lung butonul dreapta pentru a in

Cand setarea este completd, apasati lung orice buton pentru a iesi din mod, Daca temperatura de functionare este mai mica decat temperatura de repaus, temperatura

de functionare este setata in modul repaus. Daca temperatura de functionare este mai mare decat temperatura de repaus, temperatura va scidea la temperatura de

repaus in modul repaus. _

+Mod copil: In modul de setare, apasati scurt butoanele stanga si dreapta pentru a selecta modul de blocare pentru copii
Apésati lung butonul din dreapta pentru a intra in mod a . Foloseste butoanele stanga si dreapta pentru a ajusta, Apasare lungd

orice buton sijesiti din mod. Dupa ce modul este activat, daca dispozitivul este pornit din nou, pictograma lacatului va fi afisata pe ecran.
. In acest moment, apasati butonul din stanga de 3 ori si porniti treptat incélzirea.
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Apasati lung butonul din dreapta pentru a intra si a iesi utilizati butoanele stanga si dreapta pentru a regla. Apasati lung orice buton

din mod.

Oy — -

Apasati lung butonul din dreapta pentru a intra in interfat3, folositi butoane ntru a ajusta. Apasati lung orice buton pentru a iesi din mod.

Setarea implicitd este mana dreapta. Pentru ména stangd, setarea este inversa. -Conversie tensiune: in modul de setare, apésati scurt butoanele stanga si

dreapta pentru a selecta modul de conversie a tensiunii Selecta

pentru a regla tensiunea

Apasati lung butonul din dreapta pentru a intra in mod. Apoi folositi butog
9V/12V/15V/20V. Apoi apasati lung orice buton pentru a iesi din mod. Setarea implicitd este 20 V. Setati valoarea

in functie de adaptorul de alimentare utilizat. Pentru a preveni fenomenul in care incrcétorul declanseaza protectia la supracurent din cauza puterii insuficiente ,

iar dispozitivul este fortat sa se opreasca cu un ecran negru. Daca apare acest fenomen, asteptati ca incarcatorul sa se recupereze si accesati pagina de setari si selectati din

nou nivelul corespunzator atunci cand nu se incélzeste sau varful de lipit nu este prezent .

+*Daca dispozitivul nu detecteaza nicio activitate in 30 de minute, se va opri automat.

7. Actualizari

Cu dispozitivul oprit, apasati butonul stang, utilizati cablul de date USB Type-C pentru a va conecta la computer si accesati
interfata Bootloader pentru a actualiza firmware-ul.

Selectati numarul portului serial corespunzator , deschideti fisierul selectat, mesajul ,gata” va fi afisat in stanga si faceti clic pe
buton pentru a confirma.
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8. intretinere

Cand folositi un varf de lipire nou pentru prima data, acesta trebuie incélzit la 250°C si cositorit pentru a preveni oxidarea prin ardere uscata.

Problema cu noul varf de lipire este cresterea brusca a temperaturii in timpul lipiri, care se va stabiliza doar dupa mai multe utilizari.

Dupa utilizarea fierului de lipit, aplicati o cantitate adecvata de aliaj de lipit pe varful acestuia pentru a preveni oxidarea.

Temperatura normala de functionare a varfului de lipit este de aproximativ 300-380°C, va rugam sa nu il utilizati pentru o perioada lunga de timp daci temperatura este prea
ridicata. Acest lucru va prelungi durata de viaté a dispozitivului.

Evitati loviturile puternice asupra capului/varfului de lipire in timpul lipirii.

Nu folositi un burete umed cu apa curata, ci doar umed.

Nu utilizati detergent praf cu un continut ridicat de clor sau acid. Altfel existé riscul coroziunii suprafetei.

Daca suprafata varfului ciocanului de lipit este oxidata si nu se lipeste de staniu, folositi un tifon sau alte unelte pentru a sterge cu grija stratul de suprafata, apoi incalziti-l la
250 °C, aplicati imediat staniu pentru a face suprafata sa se lipeasca si a preveni reoxidarea.

9. Masuri de siguranta

Temperatura varfului ciocanului de lipit poate ajunge la 80-420°C, nu atingeti varful ciocanului de lipit.
A nu se lasa la indemana copiilor.

Protejati dispozitivul de apa si medii umede.

Daca nu utilizati fierul de lipit pentru o perioada lunga de timp, deconectati-| de la sursa de alimentare.

Manerul se incalzeste in timpul functionarii normale . Aceasta conditie este normala.
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